


1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ.

1.1 В данной технологической инструкции приведен процесс нанесения защитного 

покрытия «S-COMPOSIT™ ZINC» на следующие виды поверхностей: 

- черный металл;

- цветной металл;

- оцинкованная сталь.

1.2 Защитное покрытие «S-COMPOSIT™ ZINC» должно соответствовать требованиям

ТУ 2257-003-89189728-2010. 

1.3 Каждая партия защитного покрытия должна сопровождаться паспортом, 

подтверждающим качество продукции, а на каждом тарном месте должна быть этикетка 

предприятия - изготовителя. 

2. ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ОБОРУДОВАНИЕ.

2.1 Кисти волосяные с натуральной длинной мягкой щетиной. 

2.2 Валик с коротким натуральным ворсом (5-8 мм). 

2.3 Электромеханический инструмент для очистки поверхности. 

2.4 Металлические щетки, наждачная бумага. 

2.5 Краскопульт пневматический или безвоздушный. 

3. ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ.

3.1 Окрашиваемая поверхность предварительно должна быть очищена от загрязнений, 

водорастворимых солей, жиров, масел, ржавчины, следов старой краски, имеющей слабое 

сцепление с поверхностью. 

3.2 Механическая очистка поверхности производится до степени St 3 или SA2 - SA2,5, 

обезжиривание и обеспыливание данной поверхности обязательно. 

3.3 После очистки поверхность обезжиривают ароматическими растворителями (толуо

лом, о-ксилолом). Обезжиривание поверхности производится непосредственно перед окра

шиванием и не позднее, чем через 6 часов после механической обработки при работе на 

открытом воздухе, чем 24 часа при работе внутри помещения. Поверхность перед 

окрашиванием должна быть сухой и чистой. 

3.4 Нанесение покрытия на загрязненную поверхность или поверхность, покрытую 

лакокрасочным материалом, не совместимым с материалом «S-COMPOSIT™ ZINC» � 

допускается. 

3.5 Температура поверхности при нанесении «S-COMPOSIT™ ZINC» не должна быть 

ниже -30 °С, влажность воздуха - не менее 30 %. 

4. НАНЕСЕНИЕ ЗАЩИТНОГО ПОКРЫТИЯ «S-COMPOSIT™ ZINC».

4.1 Нанесение покрытия «S-COMPOSIT™ ZINC» производится по сухой, обезжиренной 

поверхности при температуре окружающего воздуха и подложки от -20 °С до +40 °С и 

относительной влажности воздуха от 30 до 80%.
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